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Bruksanvisning for Talurittang — STGS 04/04,5
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1.0 Begrensninger ved bruk

Denne tangen er konstruert for & presse wirelaser i aluminium og kobber i
starrelse nr. 4 og 4,5. For valg av las eller for mer informasjon vennligst
referer til Talurits "General ferrule securing instructions”. Ved riktig bruk av
T / TCU las vil wirens bruddstyrke reduseres med ca 10%. Wire som er
presset med STGS tang skal IKKE brukes til lafteoperasjoner.

2.0 For redskapet tas i bruk forste gang

v Sjekk at korrekt vare er mottatt og at denne er fri for skader som kan
ha oppstatt under transport eller handtering.

3.0 Kontroll av redskapet for og etter bruk

v Sjekk at redskapet er fritt for skader som kan ha oppstatt under siste
gangs bruk, sjekk spesielt naye for skader i og rundt lasebakkene.

v' Sjekk alle bevegelige deler, bruk en tyntflytende olje til & smare disse
hvis ngdvendig.

Spesifikasjonene kan endres uten varsel Bruksanvisning for Taluritttang STGS Norsk
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4.0 Bruk

Far pressing
Min 15xD Min 1xD

Tre las pa wire og bestem gyestarrelse. Tampen pa wiren skal stikke
minst 1 x wire dia ut av lasen for pressing.

Plasser lasen i lasebakkene. Begynn pressingen i midten eller i den ene
enden av lasen. Press deretter neste del av lasen og fortsett slik til hele
lengden er presset. Se til at "kjeftene” mates slik at lasen blir Iast med

tilstrekkelig kraft.

Spesifikasjonene kan endres uten varsel Bruksanvisning for Taluritttang STGS Norsk
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Etter pressing

Min 0.5xD

Etter pressing skal tampen pa wire stikke minst 0,5 x wire dia ut av lasen.
Hvis wirene skal handteres av personell anbefales det at "arene” pa lasene
blir slipt av med en fil eller lignende.

5.0 Oppbevaring og vedlikehold

Bevegelige deler bar smgres jevnlig med en tyntflytende olje.
Nar tangen ikke er i bruk bgr den oppbevares tart pa et dertil egnet sted.

6.0 Tekniske data

Produkt: Taluritttang STGS 04/04,5
Artikkel nummer: 0170115

Passer til las T/ TCU nr: 4—-45

Vekt: 3,0 kg

Lengde: 660mm

Spesifikasjonene kan endres uten varsel Bruksanvisning for Taluritttang STGS Norsk
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7.0 Kontaktinformasjon
Har du spgrsmal, ta kontakt med:
John Dahle Skipshandel AS

Sentralbord: 51646990
E-post: post@john-dahle.no

Spesifikasjonene kan endres uten varsel Bruksanvisning for Taluritttang STGS Norsk



